LOS PROFESIONALES ELIJEN ESTOS PRODUCTOS

DE LA LINEA ZONTA. TENGALOS UD. TAMBIEN,

Y CORTE MEJOR POR MAS TIEMPO.
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~ . Largo
= » méaximo de
_J"r ggte: 42 cm
= ..y carrito
trazador y el
exclusivo tronzader, logra
corfes perfectos en piezas

I 0 0 MAXImo
de corte: 64 cm

Provista de carrito trazador y el exclusivo
tronzador, que logra cortes perfectos en piezas
de gran tamano y dureza. Nuevo sistema de de gran dureza. Nuevo
reglas combinadas para graduar cortes en angulo. sistema de reglas
. combinadas para

: cortes en angulo.

PERFORADORA
DE AZULEJOS

Practico dispositive manual para
efectuar cortes circulares de perfecta
ferminacién en azulejos o cerdmicos
blandos, desde 20 a 120 mm de
diémetro. Se provee con una préctica
morsa que lo inmoviliza sobre la
mesa de trabajo, permitiendo trabajar
con comodidad.

MODELO
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Largo maximeo
de corte: 42 cm
La magquina profesional por excelencia.
Corta con perfecta exactitud diagonales
de ceramicos de 30 x 30 cm.

PERFORADORA DE AZULEJOS
PARA TALADRO

La herramienta ideal
para practicar
perforaciones y cortes
circulares con un
taladro eléctrico
1 r de baja velocidad.

MODELO

ZM==

Large maximo de
corte: 33 cm
Toda la potencia de
las grandes, con el formato més
comodo y manuable, que permite
trabajar sobre pequenas mesadas.

INSTRUCCIONES DE USO

MAQUINAS A PALANCA (Modelos ZM-33 y ZG-42)

Colocames la pieza a cortar sobre la almohadilla. Con ayuda de las reglas graduadas
tomamos las medidas y dngulos deseados. Una vez decidido cudl serd el corte a realizar,
procedemos de la siguiente manera:

Ubicamos la rueda incidora, situada en 2 Manteniendo esa presion constante,
el extremo inferior de la palanca, sobre desplazamos la palanca hacia nosolros,
el borde mas lejano de la pieza, justo de manera ininterrumpida.
sobre la arista. Luego levantamos la palanca
hacia arriba y adelante, efectuando una
presién moderada de la rueda incidora
sobre la pieza a cortar.

4 Manteniendo esa presién contenida
sobre la palanca, giramos el tornillo
de registro hasta que toque la barra de

3Co|ocumos la palanca de modo que
su arco inferior se apoye en uno de
los extremos de la pieza, sin que el tornillo
de registro toque la barra.

acero. Desde esa posicién de referencia,
desenroscamos el tornillo 1/2 wuelta. Luego,
aumentando la presién sobre la palanca,
producimos la fractura de la pieza.

ZONTA

La perfeccion

INSTRUCCIONES DE USO PARA
CORTADORAS DE CERAMICOS Y
PORCELANATOS

MAQUINAS CON TRONZADOR (Modelos ZT-64 y IT-42)

Colocamos la pieza a cortar sobre la almohadilla. Con ayuda de las reglas graduadas
tomamos las medidas y dngulos deseados. Una vez decidido cuél serd el corte a realizar,
procedemos de la siguiente manera:

Ubicamos la rueda incidora sobre el 2 Manteniendo esa presion constante,
borde mas lejanc de la pieza, justo desplazamos el carrito hacia nosolros,
sobre la arista. Presionando hacia abajo de manera ininterrumpida, produciendo
la palanca del carrito trazador, efectuamos una marca sobre la pieza.
una presion moderada de la rueda incidora
sobre la pieza a cortar.

4 Regulando el tornillo de tronzado
aumentamos la presién sobre la pieza
y luego presionamos la palanca. No se
debe ir mas alla de ese punto, yo
que, aungque en apariencia la pieza esté
intacta, ya existe una fisura invisible que
determinard el corte.

Ubicamos el tronzader en uno de los

extremos de la barra de acero, de
modo que su arco flotante inferior se apoye
sobre la pieza, a unos 3 cm del borde.

Para cortar listones largos y angostos, especialmente en porcelanato, serd necesario
repetir el trabajo de tronzado en el ofro extremo de la pieza, para lograr que se produzea
el corte. En ningln caso se debe apurar la operacién, si se desea lograr cortes perfectos.



